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Das Familienunternehmen.

Der junge Unternehmer und Visionar
Peter Réssler hat frih das Potenzial
von Reststoffverwertung erkannt.

Im Jahr 1980 griindet er die Weinsberg
Maschinenfabrik, kurz WEIMA. Nach
dem Millennium gelingt mit Martin Friz
der Generationswechsel, der nun seit
2003 die Geschéfte fuhrt.

Weltweit filhrend.

WEIMA produziert mit global Gber
300 Mitarbeitenden auf ca. 65.000 gm
Produktionsflache jahrlich mehr als
1.200 Zerkleinerer, Brikettier- und
Entwéasserungspressen. Seit der
Grindung wurden rund 40.000
Maschinen ausgeliefert. Das ist
weltweiter Spitzenwert.

In Baden-Wiirttemberg daheim,
in der Welt zu Hause.

Dank friher internationaler Ausrichtung
ist WEIMA auf allen wichtigen Markten
vertreten. Vertriebs- und Service-
standorte befinden sich in Europa,
den USA, Polen, China und Indien.

1. lisfeld | Zentrale (D)

2. Annaburg | Produktion (D)

3. Abstatt | Produktion (D)

4. Fort Mill | Vertrieb & Service (USA)
5. Yantai | Vertrieb & Service (CN)

6. Ahmedabad | Vertrieb & Service (IN)

Vom Reststoff zum Wertstoff.

Mit WEIMA Maschinen sind (fast)
keine Grenzen gesetzt. Seit Gber

40 Jahren shreddern und verdichten
wir Produktionsabfalle aus den
Bereichen Kunststoff, Holz, Papier,
Metall, Verpackung, Abfall und
Biomasse.
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WI&VERDICHTEN
R£STSTOFFE

MIT WEIMA BRIKETTIERPRESSEN, ENTWASSERUNGS- UND VERPACKUNGSPRESSEN MACHEN

SIE AUS IHREN RESTSTOFFEN ECHTE WERTSTOFFE. OB ZUR VOLUMENREDUKTION ODER ZUR

ERZIELUNG EINES HOHEREN VERKAUFSWERTES - HIER VERDICHTEN SICH IHRE VORTEILE.



REDUCE. REUSE. RECYCLE.

WEIMA steht fur aktiven Umweltschutz und

fur robuste Zerkleinerungstechnik ,,Made in
Germany*“. Unsere Maschinen legen den Grund-
stein fur eine ressourcenschonende Zukunft und
stehen am Anfang vieler Recyclingkreislaufe.

RESTSTOFFE
WERTSCHATZEN

Als Recyclingspezialist sehen wir es
als Pflicht an, unseren Beitrag fur
einen sauberen Planeten zu leisten.
WEIMA Shredder, Granulatoren,
Brikettier- und Entwasserungspressen
werden so immer ausgefeilter, produk-
tiver und vor allem energieeffizienter.

NACHHALTIG FUR
INDUSTRIE UND HANDWERK

Die groBe Auswahl an Maschinen und Optionen
verschafft WEIMA einen entscheidenden Vorteil.
Statt EinheitsgréBen entwickeln wir mit
Anwendern die passende Maschinen- oder
Systemldsung flr ihre Abfallaufgabe.

L
SCHON GEWUSST?  RESFONSIE
Das seit 2009 aktive ,,Destroy Responsibly“
Programm macht Messen und andere Events
umweltfreundlicher. Eine voll funktionsfahige
Zerkleinerungslinie recycelt Abfall an dem Ort,
wo er entsteht: direkt auf dem Eventgelande. mehr erfahren
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WIR BRINGEN IHREN RESTSTOFF IN BESTFORM.

Neben der Zerkleinér_uhg von Wert- und Reststoffen ist deren Verpressung seit vielen Jahrzehnten ein fester Bestandteil in
unserem Leistungsspektrum. Brikettierpressen, Entwasserungs- sowie Verpackungspressen von WEIMA sind weltweit
tausendfach in bewdhrtem Einsatz. Aus losen, voluminésen Holz- sowie Metallspanen, oder geshreddertem Papier werden
so zum Beispiel energetisch nutzbare, handliche Briketts. Verpresste Verpackungen wie Aludosen oder PET-Flaschen und
ihr entwasserter Inhalt bilden wiederum die Grundlage flr vielfélfige Recyclingprozesse.
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—@® ANWENDUNGEN &RrIKeTTIEREN

Briketts aus Holzabfallen sind die Klassiker unter
den verdichteten Energieblindeln. Hackschnitzel,
Spane und sogar Staube von Span- oder Sperr-
holzplatten, Multiplex, OSB und MDF kénnen in
brikettierter Form besonders energieeffizient ver-
brannt oder erlésbringend verkauft werden. Das
ist ideal flr Tischler- und Schreinereien, Sage-
und Hobelwerke und die gesamte Mobelindustrie.

8-14%

ist bei Holzanwendungen
im Durchschnitt die ideale
Restfeuchte fir Material,
das brikettiert werden soll.



—@® ANWENDUNGEN &RrIKETTIEREN

Papier

Vertrauliche Akten und Dokumente, Etiketten, Kartonagen,
Filterstdube und sogar Banknoten. All diese Materialien
kénnen brikettiert werden, wenn sie im Vorfeld entsprechend

zerkleinert wurden. Briketts erhéhen so die betriebliche
Sicherheit, schitzen die Gesundheit der Mitarbeitenden
und senken die Explosionsgefahr sowie Staubemissionen.

50.000 EUR Briketts

Schon gewusst? Bundesbanken shreddern
und verpressen regelmaBig ausgediente
Banknoten zu kompakten Briketts - auch

mit WEIMA Maschinen. Im Durchschnitt
entspricht das Volumen etwa 50.000 EUR pro
Brikett. Wieder zusammensetzen? Unmaoglich.




—— Metall

Das Brikettieren von zerkleinerten Metall-
spanen und Frasabfallen aus Aluminium,
Stahl, Kupfer, Messing oder Titan bietet
zahlreiche Vorteile: Volumenreduktion,
kostengunstige Weiterverarbeitung,
bessere Einschmelzeigenschaften, Riuck-
gewinnung teurer Kiihlschmierstoffe

und Emulsionen zum Beispiel.

e

Biomasse

Nutzen Sie die Energie, die in Stroh, Heu, Tabak,
Torf, Baumwolle, Flachs oder Hulsenfrlichten
steckt. Der Heizwert der hochverdichteten Briketts
ist weitaus hoher als bei loser Masse, die Brenn-
eigenschaften sind ideal. Auch zur Futterproduktion
fur die Agrarindustrie ist Biomasse als preisgunstige
Alternative nicht mehr wegzudenken.

13 |



BRIKETTFORMEN UND -GROSSEN

Bei uns haben Sie die Wahl zwischen runden und eckigen Briketts in
verschiedenen Formen und Durchmessern. Die jeweiligen Langen sind
flexibel einstellbar. So produzieren Sie fir jede Aufgabenstellung

und gewlinschte Durchsatzleistung das optimale Brikett.

RUND

Keine Anwendung gleicht der anderen. Aus
diesem Grund bieten wir runde Briketts in den
gangigen Durchmessern 40, 50, 60, 70, 80 und
90 mm an - je nach gewliinschtem Durchsatz.
Holzbriketts dieser Grd3e sind beispielsweise
ideal als Brennstoff fur Heizungen holzverarbei-
tender Betriebe nutzbar.

40 mm
50 mm
60 mm
70 mm
80 mm bQ)Q)
i
%
N\
O‘\%

90 mm
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SCHON GEWUSST?

Briketts von WEIMA sind
frei von Zusatzstoffen wie
Klebe- oder Bindemittel.

Die Verdichtung gelingt
allein durch hydraulischen
Pressdruck.

RECHTECKIG

77

FUr industrielle Anspriche

60 mm

OriginalgroBe

Die an Backsteine erinnernde rechteckige Form in den MaBen 150 x 60 mm (die Brikettlange ist bei WEIMA
variabel einstellbar) gehort sicherlich zu den Brikettklassikern weltweit. Man trifft auf sie in Bau- und
Supermarkten, wo meist verpresste Hackschnitzel fur die heimische Verbrennung angeboten werden.

Aber auch Unternehmen, in denen Metallspéne, Papierreste oder Biomasseabfall anfallen, haben ihr
Potenzial erkannt. Das handliche Format erleichtert das Stapeln und Verpacken. Der Materialdurchsatz
und die Brikettdichte sind durch den Einsatz von Matrizentechnologie besonders hoch.



TECHNOLOGIEN

Um ein hochfestes Brikett herzustellen, haben Sie bei WEIMA
die Wahl zwischen sogenannten Zangenpressen oder Matrizen-
pressen. Welche Technologie die passende ist, hdngt von lhrer
Anwendung und den Zielen ab, die Sie verfolgen. In beiden
Fallen profitieren Sie von effizienter Volumenreduktion. Unsere
allesamt in Deutschland produzierten Maschinen sind kompakt,
langlebig, einfach zu warten und robust gegeniiber Storstoffen.

Zangenpressen

Seit Uber vier Jahrzehnten
setzt WEIMA auf Brikettpres-
sen mit bewahrter Zangen-
technologie und entwickelt
diese kontinuierlich weiter.

So erhalten Sie mit diesen
Maschinen eine robuste
Verdichtungslésung fur
mittlere Materialdurchsatze
bei geringem Wartungsbedarf.

Materialaufgabe Gber den Spanebehalter
Kontinuierliche Befullung der Transportschnecke durch Rihrwerk
Férderung der definierten Materialmenge in den Vorverdichterturm

Vertikale Vorverdichtung in den Pressraum

Verpressen des finalen Briketts durch horizontalen Presszylinder

AusstoR des Briketts durch nachfolgende Pressungen

SCHON GEWUSST?

Die maximale Presskraft bei
Matrizenpressen betragt bis
zu 3.900 kg/cm?. Das ware so,
als wenn man das Gewicht
eines modernen Kleinwagens
auf einer Erdnuss platziert.




Matrizenpressen

Brikettierpressen mit Matrizentechnologie zeichnen sich durch besonders hohe
Durchsatzleistungen aus und sind flr den mehrschichtigen industriellen Betrieb
bestens geeignet. Im Vergleich zu Zangenpressen sind deutlich héhere Press-
dricke moglich. Wie so oft sind diese materialabhangig. So lassen sich.im
Holzbereich Brikettdichten >1 erzielen. Bei Aluminiumanwendungen liegen
Brikettdichten oft bei ca. 2,3, bei anderen Metallen kdnnen sie sogar noch
deutlich héher sein. Im Wasser wirden diese Briketts untergehen und nicht

schwimmen. -
——

Aufgabe des zerkleinerten Materials in den Spanebehalter

Transport einer definierten Materialmenge in den Vorverdichterturm
mittels horizontaler Férderschnecke

Vertikale Vorverdichtung des Materials

Horizontale Brikettierung des vorverdichteten Materials in der Matrize
mittels Presstempel gegen einen massiven Metallblock vor der Matrize
Brikettaustrag durch Verschieben der Matrize samt verpresstem Brikett
nach links oder rechts mittels Schieberzylinder wahrend des

nachfolgenden Pressprozesses

171
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Grof3zlugiger Aufgabebehalter

als Materialpuffer

Brikettierpressen der C Serie bieten ein groBes
Fassungsvermaogen fir zu verpressendes Material.

Je nach rdumlicher Anforderung kénnen die Press-
einheit und die Hydraulikeinheit flexibel rechts oder
links neben dem Trichter installiert werden. Am Boden
des Trichters befinden sich das Ruhrwerk sowie die
Materialforderschnecke. Bei Bedarf ist der
Behalter mit einer Fullstandsuber-
wachung ausstattbar, welche die

Vertikale Materialvorverdichtung
im Fallturm

Brikettpresse automatisch
abschaltet, sobald eine definierte
Materialmenge unterschritten wird.

Die Férderschnecke unterhalb des Aufgabe-
behalters transportiert eine definierte Material-
menge in den Fullturm. Dort findet eine vertikale
Vorverdichtung statt, wobei der Flllschieber das
Material in die darunter befindliche Pressbuchse
presst. In Kombination mit der anschlieBenden
Zangenverdichtung ist ein besonders festes
Brikett produzierbar.

Einfache
Maschinenbedienung
mit hochwertiger Siemens
SPS-Steuerung

Kein Schnicknack - das Wichtigste auf
einen Blick. Die eingebaute Siemens
SPS-Steuerung ist optimal auf den
Brikettierprozess abgestimmt. Dabei
sind verschiedene Einstellungen
bequem auf die gewlnschte Anwen-
dung einstellbar. Alle Schaltschranke
werden in-house geplant und in unse-
ren deutschen Produktionsstatten mit
internationalen Normteilen gebaut.




ROBUSTE HYDRAULIK

mit separatem Oltank

Die kompakte Hydraulikeinheit befindet
sich direkt neben dem Aufgabebehalter.
Sie ist temperaturiiberwacht.

Der Pumpenmotor ist fur lange Lauf-
zeiten ausgelegt.

Konstante Brikettlangen
dank elektromechanischer Uberwachung

Um sicherzustellen, dass auch bei wechselnden Materialien
die Brikettlange konstant bleibt, verfigen Brikettierpressen
der C Serie standardmaBig tber eine elektromechanische
Brikettlangenliberwachung mit Ndherungsschalter. Diese
befindet sich direkt vor der Zange am Brikettaustragsrohr.

Bewahrte Zangentechnologie
fur hochfeste runde Briketts bis 70 mm @

Die auBerst verschlei3feste, verchromte
Presszange ist von einem hydraulischen
SchlieBzylinder umgeben. Sie halt das
durch den Presszylinder erzeugte Brikett
bei der Verpressung fest. Dazu werden
beide Halften der Zange geschlossen und
beim Austrag wieder gedffnet.

GleichmaBiger
Materialtransport
in den Schneckenkanal

Das am Boden des Aufgabebehalters
verbaute RUhrwerk sorgt fur eine
konstante Materialzuflhrung zur
Férderschnecke. Die durchgéngige
Materialdurchwalzung verhindert
zudem Materialbriickenbildung und
|6st Verklumpungen auf.



—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Minimaler Verschleif3
im Pressraum
durch Pressraum-VerschleiBbuchse

WEIMASs Pressraum-VerschleiBbuchsen
sind standardmaBig einsatzgehartet.
Optional bestehen sie aus Werkzeug-
stahl. In beiden Fallen wird ein erhdhter
Verschlei3 des Pressraums effektiv
verhindert - insbesondere bei abrasiven
Materialien, die Sand, Erde oder Metall-
spane enthalten. Statt bei eintretendem
Verschlei3 den kompletten Pressblock
zu tauschen, muss lediglich die deutlich
gunstigere Presskammer gewechselt
werden. Das spart Arbeitsaufwand,
Zeit und Kosten - die Wartung wird
deutlich vereinfacht.

mittels Férderschnecke

WARTUNGSARME
HYDRAULIKZYLINDER

fur optimierte Ablaufe

Alle verbauten Zylinder sind

endlagengedampft und mit einem
verschraubten Verschluss aus-
gestattet. Das garantiert einen
einfachen Zugang bei Wartungs-
arbeiten oder Modifizierungen.

Optimierte Materialzuflihrung

Das Material wird mittels einer Férderschnecke vom
Aufgabebehalter dosiert in die Presseinheit geflihrt.
Dazu wird eine prazise Menge, die flr die Herstellung
eines Briketts benotigt wird, elektromechanisch Uber
die Schneckendrehzahl und -laufzeit definiert. Im
Vergleich zu herkébmmlichen horizontalen Schiebern
wird so effizient die Bildung von Materialbriicken oder
Verstopfung des Zufuhrkanals vermieden.



TECHNISCHE DATEN UND @®——
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten C Serie

g 3 g R
(&) (&) (&) o

Brikettdurchmesser [mm] 40 50 60 70
Durchsatzleistung bis [kg/h] " 40 50 60 70
Hydraulikmotor [kW] 4 5,5 5,5 5,5
Olmenge [Liter] 100 100 100 100
Gewicht [ca. kg] 530 800 850 900
Platzbedarf (LxBxH) [ca. mm] 2) 1.290x 1.940x1.410 1.316x1.9756x1.410 1.3156x1.975x1.410  1.296 x 1.940 x 1.410
1) materialabhéngig

2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage

@ Maschinenausstattung C Serie @ standard O Optional = Nicht verfiigbar
MECHANIK

Pressenmechanik mit Hydraulikzylinder [ ] [ ) [ ] [ ]
Brikettlangeniiberwachung (o] [ ) [ ] [ J
PressraumverschleiBbuchse o [ ] [} [ J
Verchromte Zange o [} [} ®
HYDRAULIK

Hydraulikaggregat mit Tank o [ ) [ ] [}
Hydraulikélkiihlung - (o} o (o)
Sicherheitsschalter fir Oltemperatur [ ] o [ ) [ ]
BEHALTER

TrichtergroBe 1.040 x 1.040 mm [ ) [ ] [ J [ J
Ein-Aus-Automatik mit Fullstandsendschalter (o) (o} (o] (o]
Revisionsdeckel mit Endschalter (o] o (o] (o]
Verstarkter Riihrwerk-Getriebemotor - o (o] (o]
Behélterdeckel aus Blech (e} o o o

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung [ ]

WEITERES

Stabiler Grundrahmen auf GummifiiBen o [ ] [} [ J

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.



TH STANDARD
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Prazise Zylindersteuerung
dank berthrungsloser Naherungsschalter

Die Zylinder werden elektrisch tUber einen berlh-

VerschleiBarme Verpressung rungslosen Naherungsschalter angesteuert. Die
dank VerschleiBbuchse und -platten Endschalter befinden sich an vorderster und
hinterster Position, so dass die Bewegungen sehr
Um den unvermeidbaren Verschlei3 beim prazise und die Wartungskosten aufgrund des
Brikettierprozess zu minimieren, verwen- geringen VerschleiB3es niedrig sind.

det WEIMA bei der Vorverdichtung im
Fallturm einfach zu wechselnde PU-Plat-
ten, die am Fullzylinder verschraubt sind.

AuBerdem kommt im darunter befindli-
chen Pressraum ein speziell gehartetes

Inlay, die sogenannte Verschlei3buchse,
zum Einsatz. Sie ist ebenfalls schnell
austauschbar. Insgesamt werden

Wartungskosten so deutlich reduziert.

Individuelle Maschinen-
konfiguration
mittels modularen Aufbaus

Storstoffresistente
Foérderschnecke
durch kardanische Aufhangung

Maschinenkomponenten (Press-

Die Férderschnecke, die das Material in einheit, Hydraulik, Behalter sowie

den Vorverdichter der Brikettierpresse
transportiert, ist an einem Kardangelenk
aufgehangt. Dies verhindert, dass Stor-
stoffe Schaden an der Férderschnecke
verursachen. Wie so haufig, kommt es
jedoch immer auf die spezifische Anwen-
dung an, welche Aufhangung gewahlt wird.
Fir Metallanwendungen empfehlen wir
z.B. oftmals starr gelagerte Schnecken.

Zubehor) lassen sich individuell
kombinieren und sind in Ihre vorhande-
ne Produktionsanlage flexibel inte-
grierbar. Nahezu jede Aufstellung ist
realisierbar, so etwa die Kombination
einer im Gebaude installierten Press-
und Hydraulikeinheit mit einem
Spanebehalter im Freien, oder einer
Olkiihlung fir den Einsatz im Mehr-
schichtbetrieb. Zur Erhéhung der
Durchsatzleistung und Verfugbarkeit
sind auBerdem Duo-, Trio- oder
Quattro-Ausfihrungen moglich.




Verschiedene Behaltergréf3en
fur jeden Anwendungsfall

Bei Brikettpressen der TH Standard Serie haben
Sie die Wahl zwischen drei Trichtergro3en:
1.040 x 1.040 mm, 1.400 x 1.400 mm oder

2.000 x 2.000 mm fur besonders gro3e Puffer-
volumina. Die Press- und Hydraulikeinheit ist,
je nach Anforderung, auf der linken oder rechten
Seite der Maschine installierbar. Um Briketts

im Automatikmodus zu produzieren, ist der
Aufgabebehélter zudem mit einer Fullstands-
Uberwachung ausstattbar. Mit dessen Hilfe
schaltet sich die Maschine selbststandig bei

Unterschreitung einer bestimmten Fullmenge ab.

BEREIT FUR DEN MEHR-
SCHICHTBETRIEB
dank optionaler Olkiihlung

Um Temperaturunterschiede im Hydraulik-
6l auszugleichen, sind die Brikettier-
pressen mit einer speziellen Hydraulik-
6lkihlung (Luft- oder Wasserkiihlung)
ausstattbar. So wird sichergestellt, dass
auch im ununterbrochenen Dreischicht-
betrieb die maximale Betriebstemperatur
des Ols von 75°C nicht Giberschritten
wird. Ein Sicherheitsschalter schaltet

die Hydrauliksysteme bei Uberhitzung
automatisch aus, um Beschadigungen

zu verhindern.

Kompakte Briketts bis 80 mm &

mit wartungsarmer Zangentechnologie

Die hydraulisch prazise gesteuerte Press-
zange im vorderen Bereich der Pressme-
chanik sorgt mit ihrem speziell geharteten
Presszylinder fur hochfeste, runde Briketts
mit einem Durchmesser von bis zu 80 mm.
Das bewahrte technische System nutzen

tausende Kunden weltweit seit Jahrzehnten.

Und WEIMA entwickelt es standig weiter.



—@® TECHNISCHE HIGHLI
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Gleichférmige, hochwertige Briketts
durch Brikettlangenuberwachung

Staubreduzierte Vorverdichtung
dank geschlossenen Systems

Das lose Material wird durch einen Fullschieber
im Fullturm vertikal vorverdichtet, wodurch eine
erste Volumenreduktion stattfindet. Da es sich
um ein geschlossenes System handelt, wird

der Austritt von Stduben effizient verhindert.
Das erhdht die Sicherheit im Unternehmen und
schont die Gesundheit von Mitarbeitenden.

Die Lange der produzierten Briketts ist individuell
einstellbar, von der Halfte des Durchmesser bis zur
1,5-fachen Lange des Durchmessers. Die standard-
maBige Brikettlangenlberwachung mit Naherungs-
schalter stellt sicher, dass die Brikettlange stets
konstant bleibt - auch bei wechselndem Material.

SCHONENDER BETRIEB

dank endlagengedampfter

Hydraulikzylinder

Schnelle Ruckwartsbewegungen

der Zylinder werden durch Endlagen-
dampfung optimiert. Dies wirkt sich
positiv auf die Lebensdauer der
Komponenten aus.

>




Nutzerfreundliche Bedienung
dank Siemens SPS-Steuerung

Um unserem Leistungsversprechen
gerecht zu werden, konstruieren und
produzieren wir alle Schaltschranke
selbst am Standort llsfeld und statten sie
mit namhaften internationalen Bauteilen
aus. Dies garantiert hdchste Qualitat bei
kompakter Bauweise. Die verwendete
SPS-Steuerung aus dem Hause Siemens

Temperaturiiberwachte
Hydraulikeinheit

fur lange Laufzeiten

ist perfekt auf die Anforderungen des
Brikettierprozesses abgestimmt.

Das Hydraulikaggregat verfugt Uber einen
separaten Oltank mit Pumpenmotor und
kompletter Ventilsteuerung. Das kompakte
Design direkt neben dem Materialbehalter
macht die gesamte Brikettierpresse auf3erst
platzsparend und effizient im Aufbau.

Sicherer, vibrationsarmer Stand
durch robuste Maschinengestelle und Gummifie

Alle WEIMA Brikettierpressen werden mit schwingungs-
dampfenden MaschinenfiiRen aus Hartgummi ausgeliefert.
Sie sorgen flr einen sicheren Stand, ohne, dass die Maschine
im Boden verankert werden muss. Das macht die gesamte
Aufstellung duBerst flexibel und komfortabel. Ein stabil
verschwei3ter Grundrahmen erlaubt eine bediener- sowie

wartungsfreundliche, niedrige Bauhodhe.



—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten TH Standard Serie

8 g ] 3

: g :

= = = =
Brikettdurchmesser [mm] 50 60 70 80
Durchsatzleistung bis [kg/h] i) 80 100 150 180
Hydraulikmotor [kW] 7,5 7,5 1 1
Olmenge [Liter] 160 160 250 250
Gewicht [ca. kg] 2 950 - 1.100 1.000 - 1.100 1.100 - 1.250 1.300 - 1.500
Platzbedarf (LxB x H) [ca. mm] & 1.735x2.266 x 1.405  1.735x2.266 x 1.405  1.735x2.316x 1.405  1.735x 2.316 x 1.405

1) materialabhéngig
2) je nach BehéltergréBe
3) detaillierte MaBangaben auf Anfrage



@ Maschinenausstattung TH Standard Serie @ standard O Optional = Nicht verfiigbar

o o o o
(3 [ o o
0 © ~ ©
S 8 8 8
o] © ~ @
o o o o
= = = =
MECHANIK
Pressenmechanik mit Zangenzylinder [ ] [ ] [ ) [ ]
Brikettlangeniiberwachung [ ) [ ) [ ] [ J
Absaugstutzen am Vorverdichter o [e] (o] (o]
Zentralschmieranlage o (o] (o] (o)
PressraumverschleiBbuchse [ ) [ ] [ J [ J
Verchromte Zange [ ) [ ] [ ] [}
HYDRAULIK
Hydraulikaggregat mit 160 | Tank [ ] [ ] - -
Hydraulikaggregat mit 250 | Tank - - () [
Hydraulikélkiihlung (e} (o] o o
Sicherheitsschalter fiir Oltemperatur o [ ] [ ) [ ]
Vario Option (verschiedene Schlauchléngen) (o) (] (o] o

BEHALTER

TrichtergroBe 1.040 x 1.040 mm

TrichtergroBe 1.400 x 1.400 mm

TrichtergréBe 2.000 x 2.000 mm

Ein-Aus-Automatik mit Fullstandsendschalter

Revisionsdeckel mit Endschalter

Verstéarkter Riihrwerk-Getriebemotor

Behalterdeckel aus Blech

O O 0O O O O o o
O O O O O O o o
O O O O O O o o
O O O O O O O o

Behalterecken und Kegelteller

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung

WEITERES

Stabiler Grundrahmen auf GummifiiBen [ ) [ ] [ ) [ J

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.
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TH STANDARD S

—@® Flexible Produktivmaschinen

TH 814 S
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

GrofBBe Materialbehalter

flr mehr Puffervolumen

Der verzinkte Behalter, in den das zu
brikettierende Material entweder
manuell, Gber ein Férderband, oder
eine Forderschnecke aufgegeben
wird, ist am Boden mit einem sich

drehenden Ruhrwerk sowie einer
Austragschnecke bestlckt. Er ist

in den Dimensionen 1.400 x 1.400 mm
bzw. 2.000 x 2.000 mm, je nach ge-
wilnschtem Puffervolumen, wahlbar.
Mittels Fullstandsliberwachung ist
die Maschine im Automatikbetrieb

Hochverdichtete
runde Briketts
dank zuverlassiger
Kniehebelmechanik

Durch den Einsatz eines
nutzbar. .
sogenannten Kniehebel-

mechanismus wird im

1l 3 ﬂ! ' Vergleich zur klassischen
il T - Presszange eine deutlich
— = : ¢
AT \

hdhere Presskraft erzielt -
bis zu 1.250 kg/cm?.

Der Verschleil3 ist minimal,
der Wartungsaufwand
ANy entsprechend niedrig.

Maximal variabel
dank modularen Aufbaus

Bei Bedarf sind einzelne Komponenten,
wie etwa der Behalter, die Presseinheit
oder der Oltank, flexibel positionierbar.
Wir nennen diese Option ,,Vario“. Die
Maschine passt sich lhren individuellen
Produktionsbedinungen an - nicht
umgekehrt. Die Integration in vorhandene
Fertigungslinien ist duBerst komfortabel.
So stehen lhnen auch bei zukinftigen

Optimierungen alle Wege offen.
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LANGER BRIKETTIEREN,
MEHR PRESSTAKTE

mit groBem Hydraulikéltank und
groBer Pressmechanik

Je gréBer der Hydrauliktank ist,
desto langer dauert es, bis sich
das gesamte Ol erhitzt. Dies

wirkt sich positiv auf die Arbeits-
dauer der Brikettpresse aus.
Die Hydraulikeinheit ist zudem

temperaturiberwacht. In Summe
fUhrt das zu deutlich erhéhter
Durchsatzleistung durch schnelle
Presstaktung und einer robusteren
Gesamtmaschine.

Hochster Bedienkomfort
mit fortschrittlicher
Siemens SPS-Steuerung

Wir fertigen samtliche Brikettierpressen
Schaltschranke selbst in unseren
deutschen Werken in lIsfeld, Abstatt
und Annaburg. Dazu verwenden wir
ausschlieBlich Markenkomponenten -
so auch fur unsere Maschinensteue-
rung. Die hochwertige Siemens SPS-
Steuerung mit Touch-Display stimmt
die Komponenten optimal aufeinander
ab, wodurch eine gleichbleibend hohe
Brikettqualitat erzielbar ist.




—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Brikettieren am
laufenden Band
dank standardmaBiger
Olkiihlung

Maschinen der TH Standard
S beinhalten in der Standard-
ausstattung ab Werk eine
Hydraulikélkihlung. Durch
sie lasst sich die Brikettier-
presse flr den mehrschich-
tigen, automatisierten
Betrieb einsetzen.

Minimierter Verschleil3
beim Pressvorgang

WEIMA setzt zur VerschleiBreduzierung beim
Brikettieren auf speziell gehartete Kompo-
nenten, die bei Wartungsarbeiten einfach
austauschbar sind. Dazu gehdéren die Press-
raumverschleiBbuchse unterhalb des Full-
turms sowie verchromte Zangenhalften, die
das finale Brikett pressen. Darlber hinaus
kommen bei der Vorverdichtung verschraubte
PU-Platten am Fullzylinder zum Einsatz.

Rechteckige Briketts
in Verkaufsqualitat

Als einzige Maschine mit Zangentechnologie
produziert die TH 1200 rechteckige Briketts in
den MaBen 150 x 60 mm bei variabler Lange.
Diese lassen sich ideal stapeln, verpacken
und anschlieBend gewinnbringend verkaufen.
Das voluminose Hydraulikaggregat erlaubt

einen Mehrschichtbetrieb mit hohen Durch-
satzleistungen. Mithilfe eines groRzlgig
dimensionierten Zangenzylinders entstehen
hochverdichtete Briketts.




Noch hoéhere Durchsatzleistungen
mit der Duo, Trio oder Quattro Ausfuhrung

Um den Durchsatz und die Verflgbarkeit einer Maschine weiter zu steigern, sind Brikettier-
pressen der TH Standard S Serie optional mit zusatzlichen Férderschnecken und Press-
mechaniken ausstattbar. Die Behaltergré3e bleibt dabei gleich. Das spart Platz, den man
sonst fur eine weitere Maschine nutzen musste.

Staubreduzierte
Verpressung

flr mehr Sicherheit und
Sauberkeit

Die Brikettierung erfolgt ohne
Zusatze von Klebstoffen
oder Bindemitteln, was eine
anschlieBende energeti-
sche Nutzung unbedenklich
macht. Dank eines geschlos-
senen Presssystems wird
auBerdem der kontinuierliche
Austritt von Staub effektiv
vermieden. Dies schutzt Ihre
Mitarbeitenden und halt Ihre
Produktionshallen sauber.




—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten TH Standard S Serie

(7] »
o o
o o
& o
) ' o
< < o
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o o T
= = =
Brikettdurchmesser [mm] 80 90 -
Brikettformat/-gréBe [mm] - - 150x 60
Durchsatzleistung bis [kg/h] " 250 300 500
Hydraulikmotor [kW] 22 30 22
Olmenge [Liter] 600 600 600
Gewicht [ca. kg] 2.200 2.200 2.500
Platzbedarf (Lx BxH) [ca. mm] 2 1.790 x 2.646 x 1.515 1.790 x 2.646 x 1.515 1.890 x 2.936 x 1.836

1) materialabhéngig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage



@ Maschinenausstattung TH Standard S Serie @ standard O Optional = Nicht verfiigbar
MECHANIK

Pressenmechanik mit Zangenzylinder [ ] [ ] [ J
Brikettlangeniiberwachung [ ) [ ] o
Absaugstutzen am Vorverdichter o (o] (o]
Zentralschmieranlage o (o] o
PressraumverschleiBbuchse [ ) [ ] -
Verchromte Zange [} o [}

HYDRAULIK

Hydraulikaggregat mit 600 | Tank
Hydraulikélkiihlung

Sicherheitsschalter fir Oltemperatur

O e O e
O e O e
O e O e

Vario Option (verschiedene Schlauchlangen)

BEHALTER

TrichtergréBe 1.400 x 1.400 mm

TrichtergroBe 2.000 x 2.000 mm

Ein-Aus-Automatik mit Fiillstandsendschalter

Revisionsdeckel mit Endschalter

Verstarkter Riihrwerk-Getriebemotor

Behalterdeckel aus Blech

0O O O O O o o
O O O O O o o
O O O O O o o

Behalterecken und Kegelteller

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung

WEITERES
Stabiler Grundrahmen auf GummifiiBen (] (] [
Auffangwanne mit Pumpensumpf - = le)

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage méglich.
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TH INDUSTRIE

Hochste Brikettqualitat
fir industrielle MaBstabe

TH 1500
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Geringer Verschlei3, einfache Wartung
durch verchromte und gehéartete Matrize
sowie austauschbare Pressplatten

Die verfahrbare Matrize, in der das finale Brikett gebildet
wird, ist erhdhtem Verschlei3 ausgesetzt. Aus diesem
Grund besteht sie aus gehartetem Stahl und ist zusatzlich
verchromt. Die sich daneben befindliche Pressplatte ist
nach VerschleiB3 mit wenigen Handgriffen austauschbar.
Das sorgt fur einen reibungslosen Ablauf.

Intuitive Bedienung
mit schwenkbarem Touchpanel

Maximale Flexibilitat. Fur schnelle Parameter-
anpassungen (z. B. Brikettlange, Brikettzahl
pro Minute, Dichte etc.) bei Materialwechseln,
|&sst sich das groBe Touchpanel TP 600 mit
Siemens S7 SPS-Steuerung in viele Richtun-
gen schwenken und ergonomisch bedienen.
Es visualisiert zudem verschiedene Vor-
gange in der Maschine. Um sicherzustellen,
dass die Elektronik optimal auf die Maschine
abgestimmt ist, konstruieren, bauen und ver-
drahten wir unsere Schaltschranke komplett
selbst. Dabei verwenden wir ausschlieBlich
hochwertige Markenkomponenten - zum Bei-
spiel von Siemens, Allen Bradley oder Rittal.

MAXIMALE PRESSDRUCKE
bis ca. 3.900 kg/cm?

Die starke Axialkolbenpumpe der Hyd-
raulikeinheit liefert eine Leistung von bis
zu 37 KW. Dies erlaubt den Aufbau von
besonders hohen Pressdriicken von bis
zu 3.900 kg/cm? (TH 800 M), wodurch die
produzierten Briketts extrem verdichtet
werden. Auch die restlichen Hydraulik-
komponenten sind verstarkt ausgefihrt.
Das Resultat: Eine langere Lebensdauer
und minimierte Wartungskosten. Wer
anwendungsabhangig jedoch deutlich

weniger Power benétigt, erhalt aber auch
bereits Motoren ab 5,5 kW.




Vermeidung von
Materialbrickenbildung
durch kardanisch aufgehangte
Férderschnecke

Um mechanische Schaden zu
vermeiden, ist die am Boden des
Aufgabebehalters befindliche
Férderschnecke an einem
robusten Kardangelenk aufge-
hangt. Sie transportiert eine
definierte Materialmenge in die
Presskammer, wobei bereits eine
Vorverdichtung stattfindet.
Hierdurch verkirzt sich die
Verpressdauer, was zu einer
héheren Brikettierleistung fuhrt.

Zuverlassiger
Mehrschichtbetrieb
dank groBem Bosch Rexroth
Hydraulikdltank samt Kiihlung

Der separate Oltank des Bosch Rexroth
Hydraulikaggregats besitzt ein Fassungs-
volumen von ca. 1.000 Litern (TH 1500)
und ist mit einer effizienten Olkiihlung
ausgestattet. Durch diese groBe Menge
kann die Qualitat des Hydraulikéls fur
lange Zeit auf einem sehr hohen Niveau
gehalten werden - das ist ideal fir den
Einsatz im Mehrschichtbetrieb.
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Einfache Integration
in Produktionslinien
oder als Stand-Alone-L&sung

Bestens vernetzt: WEIMA Brikettierpres-
sen verfugen Uber alle gangigen Schnitt-

Hochverdichtete Briketts bester Qualitat stellen, um eine schnelle Integration in
fur industrielle Anspriche neue oder bereits bestehende Fertigungs-
anlagen zu gewahrleisten. Maschinen
Alle WEIMA Briketts zeichnen sich durch ihre formsta- der TH Industrie Serie sind im Automa-
bile Pressung aus. Durch den Einsatz von Matrizen- tikbetrieb mehrschichtig und autonom
technologie ist im Vergleich zur Presszange eine noch betreibbar. Produktionsparameter lassen
bessere Verdichtung und Volumenreduktion erzielbar. sich, etwa bei Materialwechseln, flexibel
Je nach Anwendung sind die Briketts dann so dicht, anpassen.

dass sie sogar im Wasser untergehen. Sie besitzen
also eine Dichte >1 (z. B. bei Aluminium eine Dichte
von ca. 2,3, bei anderen Metallen deutlich mehr).
Daher eignen sich Briketts der TH Industrie Serie ideal
zur anschlieBenden Vermarktung. lhre rechteckige
Form macht sie zudem einfach handlebar, da sie zum
Transport gestapelt werden kénnen.

Modernes Maschinendesign mit Matrizentechnologie
fur héchste Durchsatzmengen

Die Verwendung einer geschlossenen Matrize zur Verdichtung loser

Spéane, Staube oder geshredderter Materialien fuhrt in Verbindung mit

einer leistungsstarken Hydraulikeinheit zu extrem hohen Brikettdichten.
Maschinen der TH Industrie Serie sind auf dem neuesten Stand der Technik
und duBerst robust konstruiert. Die Durchsatzleistung liegt, in Abhangigkeit
vom spezifischen Material, bei bis zu 700 kg/hr (TH 1500).
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Zwei Behaltervarianten
fur unterschiedliche Flllanforderungen

Je nach Bedarf haben Sie die Wahl zwischen einem groBvolumigen Aufgabebehalter zur
flexiblen Befullung mittels Gabelstapler bzw. Hebe-Kippvorrichtung, oder kompakten
Materialpuffer (Spanewender) fir die kontinuierliche, meist automatisierte Beflllung,
wobei das Material direkt in den Férderschneckenkanal fallt. Beide Behaltersysteme
sind mit einem praktischen Fulllstandsmesser ausstattbar, der die Maschine bei Leerlauf
sicher in den Standby-Modus schaltet, bis wieder neues loses Material aufgegeben wird.

RUNDE ODER RECHTECKIGE
BRIKETTS

fur den Verkauf oder die Eigennutzung

Wahrend die TH 1500 rechteckige Briketts im
Format 150 x 60 mm produziert, verpressen
die TH 600 M und TH 800 M lose Materialien
zu formstabilen runden Briketts mit einem
Durchmesser von 60 bzw. 80 mm. Die Brikett-

lange ist bei allen Maschinen variabel einstell-
bar. Fur die Verdichtung kommen keine Binde-
mittel oder Klebstoffe zum Einsatz, lediglich
hydraulischer Pressdruck.
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—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten TH Industrie

= =

8 8 g

8 & 2

o o T

= = =
Brikettdurchmesser [mm] 60 80 -
Brikettformat/-gréBe [mm] - - 150 x 60
Durchsatzleistung bis [kg/h] " 220 300 400
Hydraulikmotor [kW] 5,56/15 5,6/15 30/37
Olmenge [Liter] 250 250 630
Gewicht [ca. kg] 2.900 3.000 4.500
Platzbedarf (Lx BxH) [ca. mm] 2 2.055 x 2.285 x 2.089 1.995 x 2.259 x 1.861 3.357 x 1.802 x 1.971

1) materialabhéngig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage



@ Maschinenausstattung TH Industrie @ standard O Optional = Nicht verfiigbar

TH 600 M
TH 800 M
TH 1500

MECHANIK

Pressenmechanik mit Hydraulikzylinder und Matrize

Brikettlangeniiberwachung

Zentralschmieranlage

VerschleiBpaket: Matrize, Vorverdichter und
Pressstange aus Werkzeugstahl

O O e e
O O e o
O O e e

Hydraulikaggregat mit 600 | Tank (] (] -
Hydraulikaggregat mit 1000 | Tank - — ()
Hydraulikélkiihlung [ ] o [ J
Sicherheitsschalter fiir Oltemperatur (] (] ()

BEHALTER

Spanewender

Ein-Aus-Automatik mit Filllstandsendschalter

Ein-Aus-Automatik lber Lichtschranke

Revisionsdeckel mit Endschalter

Behalterdeckel aus Blech

O O O O O e
O O O O O e
O O O O O e

Fullstandsmeldung

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung [ ] [ ] [}
Schwenkbares Bedienpult mit Touch Panel - - (o]
WEITERES

Stabiler Grundrahmen auf GummifiiBen [ ] ® [}
Trennmitteleinspritzung mit ca. 30 | fur Schmierstoffe (o] (o) (o]
Auffangwanne mit Pumpensumpf o (o] o

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.
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Alle Informationen einer Anlage

laufen zentral zusammen und sind
digital Gberwachbar. Die integrierte

Steuerung reguliert dabei nicht nur o
die Performance der Brikettier- E
presse, sondern auch die Peripherie:
Absaugung, Metalldetektoren und
Nachzerkleinerer darauffolgender
Produktionsschritte. Bei der ndchsten
Wartung liegen alle Prozessdaten

zur Auswertung bereit.

SCHON GEWUSST?

In der Firmenzentrale in lIsfeld
werden Schaltschranke von Grund
auf gebaut und verdrahtet. Auch die
Programmierung findet dort statt.
Das stellt die optimale Abstimmung
aller Komponenten sicher.

seit Jahrzehnten die optimale Forderlé: ede .

Dabei kénnen wir auf eine Vielzahl an Techi t'yk_J,gien Und'jede - _

Menge Praxiserfahrung zuriickgreifen. WEIMA Bfikettierpfessen

sind in Abhangigkeit vom Fullstand steuerbar. Wenn eingehende

Materialstrome pausieren, schaltet auch die Presse automa-

tisch auf Standby-Modus. Sobald wieder ausreichend Material

im Aufgabetrichter ist, wird die Brikettproduktion fortgesetzt. Gabelstapler/Radlader Hebe-Kippvorrichtung Manuell
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Kunststoffrdhr

Férderschnecke

Férderband

49|



| 50




—@® ANWENDUNGEN entwissern

Verpackungen | geflllt

Getrankebehalter, PET-Flaschen, Milchtlten,
Dosen und viele andere Verpackungen kénnen
mit Entwédsserungspressen von WEIMA schnell,
effizient, sauber und vollautomatisch entleert
und verdichtet werden. Dabei werden Storstoffe
einfach mit verpresst. Die zu Presslingen verdich-

teten Verpackungen lassen sich einfach recyceln.
Die ausgepresste Flussigkeit kann weiterverwen-
det oder fachgerecht entsorgt werden.

Besonders bei Plastikflaschen
und Dosen kann mit WEIMA
Verpackungspressen das
Recyclingpotenzial ausge-
schoépft werden: Die Zerstérung
des Pfandsiegels stellt

sicher, dass Getrankebehalter
entwertet werden und Miss-
brauch verhindert wird.
Unternehmen sparen teure
Entsorgungskosten und kénnen
daruber hinaus Material
zuruckgewinnen und recyceln.

Volumenreduktion kann

bei der Entwasserung und
anschlieBenden Verdichtung
von Dosen erreicht werden.
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—@® ANWENDUNGEN verprESSEN

| 52

Verpackungen | leer

Produktionsabfélle, aber auch leere Verpackungen, nehmen wertvolle
Lagerflache in Anspruch. Das Komprimieren von PET-Flaschen, Joghurt-
bechern, Kanistern, Schlauchbeuteln und Wei3blech- und Aluminium-
verpackungen wie Getrankedosen, Sprihdosen und Konserven zu kompakten
Presslingen vereinfacht das Reststoffhandling in der Intralogistik und reduziert
Transport- und Entsorgungskosten. Auch Einweg-Verpackungsmaterial

problemlos mit Verpackungspressen von WEIMA verdichtet werden.

Etiketten & Labels

Das Entwassern und Verpressen von Flaschenetiketten,
Verschlusskapseln und Getrankelabels aus Kunststoff oder
Aluminium reduziert nicht nur die Entsorgungskosten,
sondern erhéht auch Containerstandzeiten. Dartber hinaus
kann die ausgepresste Lauge sicher abtransportiert und
reintegriert werden. Insbesondere Flaschenabfullbetriebe
Restfeuchte kann mit und Kunststoffrecycler finden so eine nachhaltige Loésung

WEIMA Etikettenpressen zur kostengiinstigen Entsorgung von Etikettenabféllen
erreicht werden - egal ob
Rumpfetikett, Brustetikett,
Verschlusskapsel aus
Metall oder PVC, Labels
aus Papier, PE-Folie

oder Aluminium.

aus der eigenen Produktion oder Reststoffen aus
dem Post-Consumer Bereich.

Das Volumen von PET
Flaschen kann durch WEIMA
Verpackungspressen um
wie beispielsweise Kaffeebecher, Einmalbesteck oder Teller kénnen 90% reduziert werden.
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Was ist ReWork?

ReWork sind einwandfreie,
saubere Lebensmittel, die aus
dem Produktionsprozess
ausgesondert werden. Sie sind
hygienisch unbedenklich und
unverfalscht. Nach der erfolg-
reichen Aufbearbeitung werden
sie wieder als hochqualitativer
Rohstoff in die Produktion
zurlckgefuhrt.

rRework ANWENDUNGEN @—

ReWork wird in vielen Industrien
angewendet. So kann beispiels-
weise falschetikettierte Milch
problemlos wieder in die Pro-
duktion zurtickgefihrt werden.
Neben der Molkereiindustrie
findet ReWork auch in Brauereien
und der Getrankeindustrie, in der
Lebensmittelindustrie und sogar
in der chemischen Industrie
Anwendung. Besonders im
ReWork-Bereich bedarf es eines
speziellen Maschinendesigns.

WEIMA Entwasserer entleeren,
trennen und verpressen
Getrankedosen, PET-Flaschen,

Milchtiten, Getrankekartons,
Plastikgebinde und viele weitere
Verpackungsarten in einem
einzigen Schritt - ohne dass
Verpackungsteile, Druckfarbe

in die ReWork-Masse gelangen.

Ausschuss # Abfall

Sollte das Ausschussmaterial aus hygieni-
schen oder qualitativen Griinden nicht zur
Weiterverarbeitung als ReWork geeignet
sein, muss es nicht zwingend ungenutzt im
Abfall landen. Haufig eignet sich Ausschuss
als Energietrager oder sogar als Dinger in
landwirtschaftlichen Betrieben.
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PRESSLINGGROSSEN

WEIMA Etiketten-, Verpackungs- und Entwasserungspressen der PUEHLER
Serien verdichten Produktionsabfalle und Reststoffe zu handlichen
Presslingen mit Durchmessern von 200 mm, 250 mm oder 300 mm.

Die runden Presslinge bieten weniger Verkeilpunkte und somit einfache Trans-
portméglichkeiten. AuBerdem stellt die runde Form sicher, dass die Verdich-
tungskraft homogen auf den Pressling wirkt. So wird - anders als bei eckigen
Presslingen - auch am Rand die maximale Presskraft auf das Material Ubertra-
gen. Je nach Anforderungen und Material kénnen die Anzahl der Presshiibe und
die Verweildauer des Presszylinders individuell eingestellt werden.

,Presslinge mit bis zu 300 mm
Durchmesser sind nicht nur
optimal fir das Reststoff Handling,
sondern sorgen auch daflr, dass

die Pressen grof3e Durchséatze

erzielen."

Tobias Flaig,
Product Manager bei WEIMA |
PUEHLER division

200 mm Pressling | Aluminium Getrénkedosen






o Aufgabe des Materials Gber den Trichter

Q Verpressen des Materials mit hydraulischem Presszylinder

9 Hydraulisch nach unten fahrbare Schieberplatte als Presswiderstand
0 Entwasserte FlUssigkeit flieBt durch ein Sieb in die Auffangwanne

und ist abpumpbar

e Presslinge werden Uber ein Austragsrohr abtransportiert




Um Verpackungen in einem Prozessschritt e’ntwéiS_s)em'_un'd_ i 55
verpressen zu kénnen, setzen wir bei PUEHLER M_ééchihéh auf
robuste und bewahrte Technik, die'a_uf hydraﬁliséhém

Druck basiert. Das Resultat sind formstabile Pressiinge,

: die eine _geringe' .Rqs:tféuqh;e aufweisen.




PUEHLER
A SERIE
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

SCHON GEWUSST?

In allen Maschinen der PUEHLER
Serien wird standardmagig lebens-

mittelunbedenkliches Hydraulikél
eingesetzt. Je nach Kundenwunsch
ist ein spezifisches Hydraulikdl
verwendbar.

Maschinen aus Edelstahl
far hohe Langlebigkeit

PUEHLER Maschinen der A Serie

sind aus Edelstahl gefertigt. Das macht
die Pressen besonders langlebig,
wartungsarm und hygienisch.

Robuste Technik
durch einfache hydraulische Verdichtung

Maschinen der PUEHLER A Serie sind besonders robust
designt. Der Aufbau ist vergleichsweise simpel und kommt
mit wenig Elektronik aus. Im Gegensatz zu Schneckenpres-
sen sind nur wenig bewegliche Teile verbaut. So kommt es
auch bei langjéhrigem Einsatz nur zu minimalem Verschleif3.

VOLLE FLEXIBILITAT
BEIM AUSTRAG
durch erh6hte Abwurfhéhe

PUEHLER Etikettenpressen erreichen durch
das schrage Austragsrohr einen erhdhten
Abwurf. So kénnen die Presslinge direkt in
eine Kippmulde ausgetragen werden, ohne
ein Forderband einzusetzen. Je nach raum-
licher Anforderung sind verschiedene Aus-
fuhrungen mit einem Austrag nach links oder

rechts konfigurierbar. Das System |asst sich
so in lhre Produktionslinie nahtlos integrieren.



Formstabile Presslinge
durch abgewinkeltes Abwurfrohr

Die Presslinge entstehen durch den Press-
zylinder, der das Material gegen die zuvor
produzierten Presslinge, welche sich noch
im Abwurfrohr befinden, presst. Der ab-
gewinkelte Bogen des Abwurfrohrs erzeugt
genug Gegendruck, um das Material stark
zu verdichten und zu entwéassern. Dartber

hinaus ist Uber die Keilstellung des Ab-
wurfrohrs eine zusatzliche Nachverdich-
tung einstellbar.

Resistent gegen Stérstoffe
ohne zu verstopfen

Durch das robuste Maschinendesign sind PUEHLER

Etikettenpressen besonders resistent gegen Storstoffe.

Im Gegensatz zu Schneckenpressen kdnnen Pressen
der A Serie nicht mechanisch blockieren und pressen
gefahrliche Stérstoffe wie Blgel von Blgelglasflaschen
einfach im Pressling mit. Ein Verstopfen oder Verklem-
men der Maschine kann so vermieden werden.

Einfache Integration
in Produktionslinien
oder als Stand-Alone-L&sung

Fir die optimale Integration in Ihre Produk-
tionslinie kénnen PUEHLER Etikettenpres-
sen entweder stehend oder hangend an der
Flaschenwaschmaschine verbaut werden.
Die Vernetzung der PUEHLER Presse mit
der vorgeschalteten Flaschenwaschanlage
ermoglicht hochste Durchsatze. So sind
beispielsweise die Taktzeiten synchron
schaltbar. Die Etikettenpressen der A Serie
kénnen aber auch problemlos als Stand-
Alone L6sung eingesetzt werden.

MKHS

) KRONES

Referenzen




—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Kompakter Footprint
fur flexible Aufstellung

Die PUEHLER A Serie bietet verschiedene flexible
Stellméglichkeiten und ist optimal an Ihre rdumlichen
Gegebenheiten anpassbar. Durch bremsbare Rollen
sind stehende Maschinen frei beweglich und kénnen
beispielsweise fur Wartung und Reinigung einfach
umpositioniert werden. Auf Wunsch ist das Hydrau-

likaggregat samt Steuerung bis zu 7,5m entfernt von
der Etikettenpresse aufstellbar.

Einfache Programmanpassungen
durch SPS-Steuerung

Die eingebaute SPS-Steuerung ist optimal auf den
Entwéasserungsprozess abgestimmt. Dabei sind
viele Einstellungen wie die Presskraft und die Takt-
zeit voreingestellt, kbnnen aber bequem auf die

gewlinschte Anwendung angepasst werden. Bei 24 Stunden Betrieb
Bedarf [asst sich die Maschine im Hand- oder Auto- durch konstante
matikbetrieb nutzen. Wir verwenden ausschlieB3lich Betriebstemperatur
hochwertige Markenkomponenten - zum Beispiel
von Siemens, Allen Bradley oder Rittal. Die PUEHLER A Serie ist

standardmagig mit einem
Hydrauliktank aus Alumi-
nium ausgestattet. Dieser
halt das Hydraulikél auf
einer konstanten Tempera-
tur - ohne den Einsatz
einer aktiven Kihlung. So
ist auch der Mehrschicht-

GEZIELTES SAMMELN
UND ABLEITEN VON LAUGE

mit Laugenauffangwanne

betrieb rund um die Uhr

gewabhrleistet.

Die wahrend des Pressprozesses ausge-

presste Lauge wird in der Laugenauffangwanne

gesammelt. Von dort ist die Flussigkeit gezielt
ableitbar - in den Abfluss oder zur Laugen-
rickfuhrung. Die Anschlussmdglichkeit ist

individuell nach Kundenwunsch definierbar.




TECHNISCHE DATEN UND @®——
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten PUEHLER A Serie

o o o
8 « e
< < <
Presslingdurchmesser [mm)] 200 250 300
Durchsatzleistung [Fl./h] W bis zu 40.000 bis zu 60.000 ab 60.000
Leistung 3kW [ 400V | 50 Hz 4kW [ 400 V | 50 Hz 4kW | 400 V | 50 Hz
Restfeuchte 30% 30% 30%
Platzbedarf (LxBxH) [ca. mm] 2 3.000 x 600 x 1.400 3.350 x 700 x 1.450 3.500 x 700 x 1.600
1) materialabhéangig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage
@ Maschinenausstattung PUEHLER A Serie @ standard O Optional = Nicht verfiigbar
o o o
8 Q e
< < <

MATERIALAUFGABE
Trichter 2201 (o] (o] (o]

MATERIALAUSTRAG

Laugenauffangwanne (50 I) ] [ ] [ ]
Laugenrickfiihrung mit Pumpe o (o] o
Schnellkupplungen [e} o o
HYDRAULIK

Hydraulischer Pressstempel (] o [}
30 | Hydrauliktank aus Aluminium [ ) o [ ]
ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung [ ) [ ] [ ]
Elektrische Aufschaltung fiir Zubehor (o] (o} (o]

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage méglich.

63 |



.Illtir‘h g iy Y » L vyt e 5
] - . - . - -
- F L
"
L L L 3 L
Ll | ¢ L ‘ L L
.
W & [y T ] 4
|
]

L) L . [} € s
‘ ¢ ¢

PUEHLER
E SERIE

——@® Wirtschaftl




200|300 mm

ing-

Pressl
durchmesser

Ladd AT . B

>
o g Vs

“ i 1*.
I

[

St T et v

- )

o g ol i T




—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Einfache Installation und Inbetriebnahme
dank Plug-and-Play Lésung

Um den Einstieg so komfortabel wie moglich zu gestalten, werden
alle Pressen der PUEHLER E Serie voreingestellt und betriebsbereit
als Plug-and-Play Losung Ubergeben. Fir die Installation

bedarf es lediglich eines Strom- und Wasseranschlusses.

Auf Wunsch bieten wir die Einrichtung und Inbetriebnahme der
Maschine (inklusive Schulung) auch Uber digitale Kanale an.

Flexible Aufstellung
dank feststellbarer Rollen

Fur den hochflexiblen Einsatz in
lhrem Betrieb sind die kompakten
Pressen der PUEHLER E Serie auf

bremsbaren Rollen an den jeweiligen
Einsatzort verschiebbar und kénnen
dort direkt eingesetzt werden.

Auch der temporére Einsatz im
AuBenbereich ist moglich, da

die Maschine nach IP 65 Standard
konstruiert wurde.

SCHON
GEWUSST?

StandardmaBig wird in
PUEHLER Maschinen
ausschlieBlich lebens-

mittelunbedenkliches
Hydraulikél verwendet.
Bei Bedarf ist auch ein
kundenspezifisches
Hydraulikoél einsetzbar.

Einfache Bedienung und
schnelle Parameteranpassung
per Siemens SPS-Steuerung

Uber das Farbdisplay der eingebauten
SPS-Steuerung sind Parameter (z. B.
Presszeit, Presskraft) schnell angepasst.
Auch die Nachpressfunktion ist bedie-
nerfreundlich Uber die SPS-Steuerung
einstellbar. Diese programmierbare Halte-
zeit ist insbesondere flr das Verpressen
saugfahiger Materialien erforderlich. Nur
so sind dauerhaft formstabile Presslinge
produzierbar.




ERHOHTE ABWURFHOHE
DER PRESSLINGE
fur flexiblen Austrag in Behélter

Durch das geneigte Austragsrohr kénnen die
geformten Presslinge erhdht ausgetragen
werden - direkt in einen gro3en Behalter oder
eine Kippmulde. So sparen Sie den Einsatz
eines Férderbands. Je nach Bedarf ist das
Austragsrohr gerade, nach links oder nach
rechts konfigurierbar.

Bereit fur den Mehrschichtbetrieb
durch Olkiihlung mit Warmetauscher

Sorgenfreier
Automatikbetrieb

durch Sensoren im Einfllltrichter

Um Temperaturunterschiede im Hydraulikdl

auszugleichen, verfigen PUEHLER
Maschinen der E Serie tiber einer Olkiihlung
mit Wasser im Warmetauscher-Verfahren.

So kénnen lange Betriebszeiten ohne Ausfall
sichergestellt werden. Der Warmetauscher ist
im Hydraulikgehduse verbaut und so gegen
Verschmutzungen geschutzt.

Dank Fullstandsensoren im Aufgabe-
trichter ist die Presse automatisiert
nutzbar. Die Maschine schaltet sich
automatisch an, wenn ein bestimmter
Fallstand im Trichter erreicht ist. Um
Verschleif3 an Maschinenkomponenten
zu verhindern, schaltet die Maschine
automatisch auf Standby, sobald eine
bestimmte Flllmenge unterschritten
wird.




—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Gute Zugéanglichkeit
bei Reinigung und Wartung

durch flexible Aufstellung und Wartungsluke

ROBUSTER
HYDRAULIKAUFBAU

Dank bremsbarer Rollen sind die Maschinen der

E Serie flexibel im Betrieb einsetzbar. Dies stellt
einen optimalen Zugang zur Maschine auch bei
der Reinigung und Wartung sicher. Eine Wartungs-
und Reinigungsluke am Trichter erleichtert den
Zugang zum Maschineninneren.

gegen Stor- und Fremdstoffe

Die wichtigsten Komponenten der
Hydraulikeinheit wurden besonders
grof3zigig ausgelegt, um auch unter
Volllast stets auf einen Puffer zurtck-
greifen zu kénnen. Dies fuhrt unter
anderem zu einer geringeren Warme-
entwicklung und macht die Maschine
deutlich weniger anfallig fur Storstoffe.

SCHON
GEWUSST?

Wir setzen auf Lang-
lebigkeit. Alle PUEHLER
Maschinen werden aus Sammeln und gezieltes Ableiten von Fllssigkeiten

Uber die Auffangwanne

hochwertigem Edelstahl

gefertigt. Das macht

sie nicht nur besonders
robust, sondern auch In der Auffangwanne, die unter der Presse angebracht ist, werden

wartungsarm und die ausgepressten Flussigkeiten gesammelt. Je nach Aufstellung
hygienisch. der Maschine laufen diese von dort direkt in einen Abfluss ab oder
kdnnen mit Hilfe eines Schlauchs Uber die Milchrohrverschraubung

abgeleitet werden.




Hd&chste Sicherheit bei der Beflllung
durch geschwungenes Trichterdesign

Der geschwungene Einfulltrichter verhindert, dass Dosen
oder andere Materialien wahrend des Pressvorgangs

durch die enorme Presskraft aus der Maschine entweichen.
Darliber hinaus erleichtert die geschwungene Form die
Reinigung und verhindert das unkontrollierte Herausspritzen
ausgepresster Flussigkeit aus der Befull6ffnung.
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—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten PUEHLER E Serie

o o
=1 =1
« @
wi w
Presslingdurchmesser [mm] 200 300
bis 2,5 bis 4

Durchsatzleistung [m?®/h] i)
Leistung

Restfeuchte

Platzbedarf (LxBxH) [ca. mm]

1) materialabhéngig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage

2)

4kW [ 400 V | 50 Hz

3-30%

3.000 x 820 x 1.650

5,5kW | 400 V | 50 Hz
3-30%

3.500 x 850 x 1.750



. Maschinenausstattung PUEHLER E Serie @ Standard O Optional = Nicht verfigbar

E.200
E.300

MATERIALAUFGABE

Trichter 2201

MATERIALAUSTRAG

Auffangwanne (35 1)

Auffangwanne (120 1)

Edelstahl Kreiselpumpe (an Auffangwanne)
Edelstahlpumpe inklusive Fullstandssonde
Schneckenpumpe (an Auffangwanne)

Fullstandssensoren

O O O O O O e
O O O O O o e

Schnellkupplungen
HYDRAULIK

Hydraulischer Pressstempel [ ) [ )
Schneidplatte auf Pressstempel (o) (o)
40 | Hydrauliktank aus Aluminium [ ) [)
ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung [ ) [ )
Elektrische Aufschaltung fiir Zubehor (o) (o]

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage méglich.
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

S
Automatisierter Betrieb

Flexibler Austra
8 in lhrer Produktionslinie

durch erhéhten Abwurf und

individuelle Austragslange . . .
Um die Presse im vollautomatisierten

Betrieb einsetzen zu kdnnen, ist der
Aufgabetrichter mit einem Fullstand-
sensor ausstattbar. Mit dessen Hilfe
kénnen vorgeschaltete Systeme (Forder-
band) automatisch gestoppt/gestartet
werden, sobald die maximale Flllmenge
des Trichters erreicht ist. Durch einen

Die Léange des Abwurfrohrs ist individuell auf bis
zu funf Meter erweiterbar. Im Gegensatz zu einer
Schneckenpresse ist durch den erhéhten Abwurf

der PUEHLER Pressen fur den Austrag in einen

Container oder eine Kippmulde kein Férderband

notwendig. So kann die Presse optimal gemafi

lhrer raumlichen Vorgaben platziert werden. L . . .
kontinuierlichen Materialfluss wird eine

Uberfillung des Trichters verhindert.

Verschiedene Trichtergré3en
fur jeden Anwendungsfall

Sie haben die Wahl zwischen verschiedenen Trichtervolumina: 220 |, 600 I,
8001, 1.200 | oder 2.000 I. AuBerdem kann ein manueller oder automatischer
Trichterdeckel als Sicherheits- und Hygieneschutz angebracht werden.

| 74



Voraboffnen von Verpackungen
mit individuell einstellbaren Perforierwalzen

Optional sind die Pressen mit Perforier-
walzen ausstattbar. Damit lassen sich
Verpackungen schonend 6ffnen, ehe sie
im nachsten Schritt vom Presszylinder
vollstandig entleert und anschlieBend zu
Presslingen verpresst werden.

MEHRSCHICHTBETRIEB
MOGLICH

durch Hydraulikélkthlung

Der Einsatz im automatisierten Mehr-
schichtbetrieb ist problemlos mdéglich.
Dank einer Olkiihlung im Warmetau-
scher-Verfahren kann das Hydraulikol
konstant auf Betriebstemperatur
gehalten werden, ohne zu Uberhitzen.

SCHON GEWUSST?

In den PUEHLER G Recycling
Pressen wird serienmaBig lebens-

mittelunbedenkliches Hydraulikél
verwendet. Bei Bedarf ersetzen
wir dieses durch ein kunden-
spezifisches Hydraulikdl.

Nutzerfreundliches
Touch-Display

fur schnelle Parameteranderungen
und Diagnose

Uber die Siemens-Steuerung mit
Touch-Display lassen sich Parameter
wie die Presskraft und -zeit oder die
Nachpressfunktion intuitiv einstellen.
Prazise Diagnosemeldungen sorgen flr
minimale Ausfallzeiten. AuBerdem ist
eine komplette Vernetzung im PROFI-
NET System mdglich. So lassen sich
vor- und nachgeschaltete Systeme wie
Férderbander oder eine Hebe-Kipp-
station bedienerfreundlich ansteuern.

SIEMENS

Wiy
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SCHON GEWUSST?

Um den langjahrigen Einsatz der
PUEHLER G Recycling Serie
sicherzustellen, verwenden wir

hochwertigen Edelstahl. Das
schitzt den Maschinenkérper und
den Schaltschrank vor Verschlei3
und Korrosion, und ist gleichzeitig
wartungsarm und hygienisch.

Automatisierter
FlUssigkeitsabtransport
dank Fullstanderkennung in der Auffangwanne

Bei Bedarf ist der FlUssigkeitsabtransport mithilfe
von Fllstandsensoren in der Produktauffang-
wanne automatisierbar. Die Liquiphanten regeln
das Abpumpen des ausgepressten Materials und
schalten die Recycling Presse automatisch ab,
wenn nachgeschaltete Prozesse stillstehen.

Fir den Abtransport von pastdsen Flissigkeiten
setzen wir Schneckenpumpen ein, fur

flissige Materialien Radialpumpen.

EINFACHE REINIGUNG
UND WARTUNG

dank optionaler Vorreinigungs-
einrichtung und Wartungsluken

Bei Bedarf kénnen die Maschinen der G
Recycling Serie mit einer Vorreinigungs-
einrichtung ausgestattet werden. Dabei

reinigen eine Vielzahl von Disen, die

innen angebracht sind, die Presse vor
und I6sen grobe Materialreste. Das
vereinfacht die anschlieBende handi-
sche Reinigung. Funf Wartungsluken
erleichtern den Zugang zur Maschine
fUr die Sduberung sowie etwaige
Wartungsarbeiten.

Erhéhter Durchsatz
durch Doppelpumpen-Hydraulik

Die G.300 Recycling Presse ist
optional mit einer Doppelpumpen-
Hydraulik ausstattbar. Damit

|asst sich die doppelte Rucklauf-
geschwindigkeit des Presstempels
erreichen und somit der Durchsatz
maximal steigern.



Saubere Presslinge
dank Nachreinigungseinrichtung

Um letzte Produktanhaftungen

(z.B. Joghurtriickstande) von den
Presslingen abzuspulen, kann am
Abwurfrohr eine Nachreinigungsein-
richtung in Form von Sprihdusen
angebracht werden. Hierflr ist das
Kihlwasser der Olkiihlung einsetzbar.

Keine Materialbriicken
dank waagerechtem Ruhrwerk

Optional ist ein waagerechtes Rihrwerk im
Einfllltrichter wahlbar. Die kontinuierliche
Materialdurchwalzung verhindert eine
Brickenbildung im Trichter und stellt so
die konstante Materialzuflihrung sicher.

Referenzen

@
OFTINGER

STUTE

Finest fruit solutions

Individuelle SiebgréBen
fur alle Verpackungsarten

Die Wandung des Pressraums ist gelocht,
damit die entleerte FlUssigkeit ablaufen
kann. Dabei ist die SiebgréBe individuell
auf Ihre Materialeigenschaften anpass-
bar. Bei pastésem Material wie Joghurt
oder Quark wahlt man in der Regel bis zu
zwoIf mm groBe Rundldcher. Bei Flussig-
keiten hingegen sind bis zu 4 mm kleine
Siebldcher méglich. Wichtig ist in jedem
Fall, dass Feinteile von Verpackungen
nicht in die Auffangwanne gemeinsam mit
der Flussigkeit gelangen.
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—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten PUEHLER G Recycling Serie

£ H =
Presslingdurchmesser [mm] 200 300 300
Durchsatzleistung [m®/h] i) bis 6 bis 12 bis 22
Leistung 5,56 kW | 400 V | 50 Hz 7,5 kW [ 400 V | 50 Hz 15 kW | 400 V | 50 Hz
Restfeuchte 3-30% 3 -30% 3-30%
) 3.900 x 1.200 x 2.200 4.400 x 1.300 x 2.400 4.400 x 2.000 x 2.400

Platzbedarf (LxBxH) [ca. mm] 2

1) materialabhéngig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage



@ Maschinenausstattung PUEHLER G Recycling Serie

@ Standard QO Optional = Nicht verfigbar

G.200
Recycling

G.300
Recycling

G.300 Duo
Recycling

MATERIALAUFGABE

Trichter 2201

Trichter 600 |

Trichter 8001

Trichter 1.200 |

Trichter bis 2.000 |

Trichter (600 1) mit Doppelnadelwalze und
Schwenkklappe

Trichter (600 1) mit Messershredder und
Schwenkklappe

Trichtererweiterung

Deckel | Gitter

Ruhrwerk

Nadelwalzenkassette

MATERIALAUSTRAG

Auffangwanne (120 1)

Auffangwanne (200 I)

Edelstahl Kreiselpumpe (an Auffangwanne)
Edelstahlpumpe inklusive Fullstandssonde
Schneckenpumpe (an Auffangwanne)
Exzenter-Schneckenpumpe
Fiillstandssensoren

Schnellkupplungen

HYDRAULIK

Hydraulischer Pressstempel
Schneidplatte auf Pressstempel
100 | Hydrauliktank aus Aluminium
200 | Hydrauliktank aus Aluminium

Vorreinigungssystem | CIP Verrohrung

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung

Elektrische Aufschaltung fiir Zubehor

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.
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SIEMENS

]

Einfache Steuerung Ilhrer ReWork-Linie
mit PROFINET und Siemens SPS Control

Die hochwertige Siemens SPS-Steuerung Iasst sich intuitiv Uber das
Touch-Display bedienen. Parameter wie die Presszeit, Presskraft
oder die Nachpressfunktion sind schnell und flexibel angepasst.
Auch vor- und nachgeschaltete Prozesse sind Uber die Vernetzung
im PROFINET System bequem ansteuerbar. So haben Sie |hren ge-
samten ReWork-Prozess zu jeder Zeit sicher und effizient im Griff.

SCHON GEWUSST?

PUEHLER Maschinen werden standardmaBig
mit lebensmittelunbedenklichem Hydraulikél
betrieben. Bei Bedarf wird die ReWork Presse
auch fir den Betrieb mit einem von lhnen
gewlnschten Hydraulikdl befullt.

Verpackungsaustrag in

Container oder Kippmulde
ohne Einsatz eines Forderbands

ReWork Pressen erreichen durch das gekriimmte
Austragsrohr einen erhéhten Abwurf. Je nach
Bedarf ist das Abwurfrohr auf bis zu funf Meter
erweiterbar. So kann, ohne den Einsatz eines
Forderbandes, direkt in einen Container oder
eine Kippmulde geférdert werden.

Saubere, formstabile

Presslinge
durch Schieberplatte

Um hochverdichtete, nahezu trockene
Presslinge zu erzeugen, wird das
Material zwischen dem Pressstempel
und einer Schieberplatte verpresst.
Diese ist hydraulisch nach oben und
unten verfahrbar. Sobald der Pressling
produziert ist, fahrt die Schieberplatte
nach oben und gibt das Austragsrohr
frei. Folglich wird ein besonders
hoher Verdichtungsgrad bei héchster
Durchsatzleistung erreicht. Der solide
mechanische Aufbau ist duBerst
wartungsfreundlich und resistent
gegen Storstoffe sowie Verschleil3.




GROSSE EINFULLTRICHTER

fur mehr Puffervolumen

Der Einfulltrichter, in den das zu entwés-
sernde Material entweder manuell, GUber
ein Férderband, oder mit einer Hebe-
kippvorrichtung aufgegeben wird, ist in
verschiedenen GréBen wahlbar. Je nach
gewlnschtem Puffervolumen haben Sie

die Wahl zwischen 600 I, 800 | oder 1.200 I.

Fur die G.300 Duo ReWork bieten wir auch
einen Trichter mit 2.000 | Volumen an.

Einfache Nachreinigung
fur besonders saubere Presslinge

Um besonders saubere Presslinge zu produzieren, ist
das Abwurfrohr mit einer Nachreinigungseinrichtung
ausstattbar. Diese spult letzte Produktanhaftungen
von den Presslingen ab. Flr diesen Prozess kann das
Kiihlwasser aus der Olkiihlung eingesetzt werden.

Hoéchste Durchsatze
dank doppelter Ricklaufgeschwindigkeit

Bei Bedarf sind die ReWork Pressen mit
einer Doppelpumpen-Hydraulik ausstatt-
bar. Diese ermoglicht eine Steigerung des
Durchsatzes durch die doppelte Rucklauf-

Konstruiert flr den

Dauereinsatz
dank Hydraulikélkthlung

Diese Maschinen sind dank ihrer
Olkiihlung im Warmetauscher-
Verfahren echte Langstreckenspezia-
listen. Dafur ist lediglich ein Wasser-
anschluss notwendig. Im Gegensatz
zu herkdmmlichen Kihlrippen ist der
Warmetauscher hygienischer und
einfacher zu warten. Darlber hinaus
muss er nicht gereinigt werden. Das
verwendete Wasser ist anschlieend
zur Verdunnung des ausgepressten
Materials verwendbar, um
ungewdnschter Schaumentwicklung
entgegenzuwirken.

geschwindigkeit des Pressstempels.

Kontaminationen verhindern
durch zweite Auffangwanne
am Abwurfrohr

Bei der Nachverdichtung kénnen
Produktreste aus den Verpackungen
austreten und mit Verpackungstinte
in Berthrung kommen. Um zu
verhindern, dass diese Reste das
ReWork-Material kontaminieren, ist
unter dem Austragsrohr eine zweite
Auffangwanne angebracht. Von dort
wird das ausgepresste Material
seitlich abgeleitet und kann
anschlieBend entsorgt werden.




—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

MINIMIERTE STILLSTANDZEITEN

durch vollautomatisches Reinigungssystem

Das integrierte Reinigungssystem reinigt die
Entwasserungspresse vollautomatisch.

Durch Disen im Inneren der Maschine wird
die ReWork-Presse mit bis zu 20.000 I/h
geséaubert. Die integrierte Software regelt Konstante

den Prozess. Materialzufihrung
durch waagerechtes Ruhrwerk

Bei Bedarf ist der Aufgabetrichter
mit einem waagerechten Ruhr-
werk ausstattbar. Dieses verhin-

HygieniSCh einwandfrei dert, dass sich im Trichter
dank Hygienic Design Materialbriicken bilden - eine
konstante Materialzufihrung zum
Sicher und sauber. Dank des reinigungsgerechten Pressprozess wird sichergestellt.

Designs wahren WEIMA Entwasserungspressen

die Lebensmittelsicherheit, erflllen Hygienestandards
und vereinfachen Reinigungsablaufe. So kénnen
Leerlaufzeiten minimiert werden.

Fur ReWork optimierter Flussigkeitsabtransport
dank fullstandgesteuerter Pumpe

Die Sensoren an der Auffangwanne liefern Informationen zum Fllstand und regeln

das Abpumpen des ausgepressten Materials. Sind die Auffangwanne oder daran
angeschlossene Behalter voll, schaltet sich nicht nur die ReWork Presse automatisch
ab, sondern auch die vorgelagerten Prozesse (Férderband oder Hebe-Kippvorrichtung)
werden angehalten. Je nach Materialanforderung transportiert eine Schnecken-

oder Radialpumpe die entwéasserte Flussigkeit direkt aus der Auffangwanne ab.
AnschlieBend ist diese fur ReWorkzwecke nutzbar.
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Optimale Anpassung an

Materialeigenschaften
durch individuelle Siebgréie

Das Sieb, das die ReWork-
Masse von der Verpackung
trennt, wird passend zu lhrer
Anwendung konfiguriert. Die
GréBe der Austrittsldcher kann

zwischen vier und zwoIf mm

betragen. Durch eine moglichst Schonendes Offnen
klein gewahlte SiebgréBe wird mit justierbaren Perforierwalzen
sichergestellt, dass keine Fein-
anteile der Verpackung in Ihr Bei einigen Verpackungen ist es notwendig, sie bereits vor
ReWork Material gelangen. der eigentlichen Entwésserung schonend zu 6ffnen, um ein

unkontrolliertes Aufplatzen zu vermeiden. Hierzu befinden
sich innerhalb des Aufgabetrichters zwei sich zueinander
drehende Perforierwalzen. Der Abstand zwischen ihnen ist
frei wahlbar und auf individuelle Winsche anpassbar.

Das ist besonders hilfreich bei Materialwechseln.

Referenzen

nEDn

Anwenderfreundliche
Wartung und Reinigung

dank Vorreinigungssystem und Wartungsluken

Das Vorreinigungssystem mit spezieller
Cleaning-in-Place (CIP)-Verrohrung bietet
eine zuverlassige Reinigung, ohne dass die

Anlage oder Komponenten demontiert werden Lang|ebiges Masohinendesign
mussen. Die Presse wird tber Sprihkugeln, aus hochwertigem Edelstahl

die an den produktbertihrenden Bereichen

angebracht sind, gereinigt. Uber funf Fur eine lange Lebensdauer werden
Wartungsluken kann die ReWork-Presse Maschinen der G ReWork Serie aus
optimal gewartet und gereinigt werden. Edelstahl gefertigt. Der Maschinenkérper

und der Schaltschrank sind so vor starkem
Verschlei3 und Korrosion geschutzt.




—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten PUEHLER G ReWork Serie

o
=]
x Q¥
g9 gs
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o o
Presslingdurchmesser [mm] 300 300
Durchsatzleistung [m®/h] " bis 12 bis 22
Leistung 7,5 kW [400 V| 50 Hz 15 kW [ 400 V | 50 Hz
Restfeuchte 3-30% 3-30%
2 4.400 x 1.450 x 2.700 4.400 x 2.000 x 2.700

Platzbedarf (LxBxH) [ca. mm]

1) materialabhéngig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage



@ Maschinenausstattung PUEHLER G ReWork Serie

@ Standard O Optional

= Nicht verfligbar

G.300
ReWork

G.300 Duo
ReWork

MATERIALAUFGABE

Trichter 600 |
Trichter 800 |
Trichter 1.200 |

Trichter bis 2.000 |

Trichter (600 1) mit Doppelnadelwalze und
Schwenkklappe

Trichter (600 I) mit Messershredder und
Schwenkklappe

Trichtererweiterung
Deckel | Gitter
Rihrwerk

Nadelwalzenkassette

MATERIALAUSTRAG

Auffangwanne (200 1)

Edelstahl Kreiselpumpe (an Auffangwanne)
Edelstahlpumpe inklusive Flllstandssonde
Schneckenpumpe (an Auffangwanne)
Exzenter-Schneckenpumpe
Fillstandssensoren

Schnellkupplungen

HYDRAULIK

Hydraulischer Pressstempel
Schneidplatte auf Pressstempel
100 | Hydrauliktank aus Aluminium
200 | Hydrauliktank aus Aluminium
Hygienic Design

Vorreinigungssystem | CIP Verrohrung

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung

Elektrische Aufschaltung fiir Zubehér

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.
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Alle Informationen einer Anlage
laufen zentral zusammen und sind
digital Gberwachbar. Die integrierte
Steuerung reguliert dabei nicht nur
die Performance der Presse,
sondern auch die Peripherie wie
beispielsweise Pumpen,
Forderbander oder Zerkleinerer.
Bei der nachsten Wartung liegen
alle Prozessdaten zur Auswertung
bereit.

i

Hebe-Kippvorrichtung

¥

Manuell

50 0)

Férderband

SCHON GEWUSST?

In der Firmenzentrale in llsfeld
werden Schaltschranke von Grund

auf gebaut und verdrahtet. Auch die

Programmierung findet dort statt.

Das stellt die optimale Abstimmung
I 88 aller Komponenten sicher.
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Bei WEIMA erhalten Sie keine Masc
gelieferte Presse wird individuell
als Plugi'and-PIay-Lés gande r Ubergeben. St
the-Art Datenschnitt llen gar en eine nahtl
in Ihre Produktionslinie, sodass die Ma
schen Betrieb gesteuert und iberwacht werden kann. Ein weiterer
Vorteil, den es nur bei WEIMA gibt: Als Komplettanbieter in der
Recyclir’{gwelt bieten ei Bedarf auch.vor- und nachgelagerte
Systemldsungen an. Dazu gehéren neben der Entwasserungstech-
nik Einwellen- und Vi ._weIIen-ZerkIein_erer, Schneidmihlen und
o : , Brikettierpressen.

der Stan'ge: J'é:de'aus-
rt und schlusselfertig

E
Y
g
n

ne im vollautomati-

Pumpé

- Fordertechnik nach MaB - e A
] :Urﬁ‘f'_cién Materialstrom so effizie_nt und komfortabel wie méglich zu TR @ i,
SRR gestélten, entwickeln wir ggmeinsam mit unseren Partnern seit ' Férderband
; Jahrzehnten die optimale Férderldsung fir jede Anwendung. Dabei -

kénnen wir auf eine Vielzahl an Technoldgien und jede Menge

Praxiserfahrung zurtickgreifen. Wenn eingehende Materialstrome

pausieren, _schaltet auch die Presse automatisch auf Standby-
Modus. Sind Container oder Behalter voll, wird die Zufuhrung des
Materials in die Presse automatisch gestoppt. LTS : : -_ -Austragsrohr

89|






—@® WEIMA KUNDENDIENST
UND SERVICE-LEISTUNGEN

Kundennihe ist der entscheidende Faktor fir eine erfolg- SCHON GEWUSST?
reiche Zusammenarbeit. Aus diesem Grund investiert Weltweit kiimmern sich
WEIMA in regionale Servicezentren. Erst kiirzlich wurden uber 70 Mitarbeitende

zwei neue Standorte in Indien und China eréffnet. um Serviceangelegenheiten.

Davon sind Uber 25 Techniker

standig auf Reisen, um die

nachste Maschine in Betrieb
zu nehmen oder zu warten.

Y —

=|= .
Schulungen Qﬂj \v
Gut geschult nutzen Sie das volle Potenzial U w
Ihrer Maschine. Unsere Service-Techniker ¥,“

begleiten viele Projekte meist schon in der s °
Entwicklungsphase, wodurch sie gleich “m

mit Ihrer Anwendung vertraut sind. Diesen

kombinierten Kenntnisstand méchten wir

an Sie und lhre Mitarbeitenden weitergeben.
Wir stellen die Maschine auf und nehmen die
Anlage schlieB3lich gemeinsam in Betrieb.

Unser breit gefachertes Schulungsangebot
richtet sich sowohl an Einsteiger, als auch
an Experten. Dank erfahrener Referenten,
optimal ausgestatteten Konferenzrdumen
und Hands-on-Trainings direkt an der
Zerkleinerungs- oder Verdichtungsanlage,
ist WEIMA in der Lage, Produkt-Know-how
nachhaltig und professionell zu vermitteln.

ERSTKLASSIGE QUALITAT ¢
AUS ZWEITER HAND

Die Schulungszentren von WEIMA am
Hauptstandort in llsfeld und unserer Nieder-
lassung WEIMA America in den USA ermog-
lichen es, lhre Maschine unter optimalen
Rahmenbedingungen kennenzulernen und
Ihr Fachwissen weiter zu erganzen.

Mit gebrauchten Shreddern, Brikettier- und
Entwasserungspressen von WEIMA gehen Sie
auf Nummer sicher. Generaltuberholt und mit
Originalteilen sind sie in einem Topzustand. Das
Besondere dabei: Wie beim Kauf einer neuen
Maschine steht Ihnen das umfangreiche Angebot
an Schulungen, Funktionserweiterungen und
Service-Leistungen offen. Auch beim Verkauf
Ihrer gebrauchten WEIMA kénnen Sie sich in
allen Fragen auf unser Expertenteam verlassen.



—@® SERVICE wir KOMMERN UNS

WARTUNG
UND REPARATUR

Geht nicht gibt’s nicht. WEIMA Service-Techniker bringen garantiert alles
fachgerecht wieder zum Laufen. Sie kennen WEIMA Maschinen wie kein
anderer. Aufgrund Uberdurchschnittlich langer Betriebszugehorigkeit
verfligen sie Uber einen unersetzbaren Erfahrungsschatz an Fachwissen.
Mithilfe regelmaBiger Wartungen produzieren Sie besonders sicher und
zuverlassig - das spart Zeit und Geld. Ebenso steigt der Wiederverkaufs-
wert und die Lebensdauer lhrer Anlage durch die dokumentierte Wartung
nach Herstellervorgaben. lhre Ausgaben werden zudem planbar und Sie
sparen Betriebskosten durch optimal eingestellte Komponenten.



Paketen sind Sie bestens

Sie selbst de‘h_ -Léistungsumfang aus:

ektion und -Wértung, bis hin zu detaillierten
lektris



ORIGINAL

TEILE

LOHNEN SICH DOPPELT!

lhre Investition in eine Maschine von uns soll
sich auch langfristig auszahlen. Originalteile
von WEIMA helfen Ihnen dabei. Mit den auf
Ihr Produkt abgestimmten Teilen zerkleinern
oder verdichten Sie sicher, zuverlassig und
leistungsstark. Verlassen Sie sich dabei auf
unser weltweites Logistiknetzwerk - und vor
allem auf garantierte Qualitat der mechani-
schen Ersatzteile aus deutscher Fertigung.

Bei hydraulischen und elektrischen Bautei-
len gehen wir keine Kompromisse ein. Aus
diesem Grund verwenden wir ausschlieBlich
namhafte Hersteller wie z.B. Bosch Rexroth,
Siemens, oder Eaton Mdller. Da wir unsere
robusten Schaltschranke ebenfalls selbst
produzieren, profitieren Sie auch bei elektro-
nischen Bauteilen von besonders schneller
Verflgbarkeit.
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